Ek-1
TEKNIK SARTNAME FORMU Sayfa No 1/
DOKUM PARCALAR Sartname No
TEKNIK SARTNAMESI (Tech. Spec. No) | 1870-D

SIVAS BOLGE MUDURLUGU

DOKUM PARCALAR
TEKNIiK SARTNAMESI
(Technical Specifications)

Ilgili Birim Amiri:

‘ (Reviewed by.)
S%AR

Yiik Vagonu Sube Miidiirt V.

ONAY:
(Approved by.)

Bolge Miidiir Yrd. V.

HAZIRLAYANLAR: /ﬂ/
(Prepared by:) '

Naif KARAGOZ Hakand BdZOKLU fbrahim Halil CANCELIK
r. Makine Miih Makine Mith, Makine Miih.

J

Hazirlama Tarihi (Date of Issue): 27.04.2023

(Adres: TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii 58059 — SIVAS —- TURKIYE)

»  Diger sayfalar paraf edilecektir.

Form No:ARGF-002 Yayium Tarihi: 26.4.2023

Revizyon No: 1




Ek-1
TEKNIK SARTNAME FORMU Sayfa No 2
DOKUM PARCALAR Sartname No
TEKNIK SARTN AMESI (Tech. Spec. No) | 1870-D

1.0. KONU KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Genel Mudurltigu tarafindan talep edilen muhtelif dskim
parcalarla (celik dékum, lamel grafitli doékium, kiresel grafitli dokiim.-v:b) ilgili genel
hususlari, maizemenin tanimlanmasi ve izlenebilirligi, teknik ozellikleri, muayene ve
deneyler ile teslim-teselliim sartlarini kapsar.

2.0. GENEL HUSUSLAR

2.1.Bu teknik sartname, ilgili teknik bilgi notu ve ekindeki teknik resimlerle birlikte bir
battnltik teskil eder. '
2.2. Aksi belirtiimedikge s6z konusu ig ile ilgili giincel Tirk Standartlarina uyulacaktir.
2.3.YUklenici tarafindan bir alt yiklenici kullanimast’ durumunda da bu teknik
sartnamedeki hususlar aynen gecerlidir.

2.4. TURASAS Genel Mudurlaga yetkilileri imalatin herhangi bir safhasinda triintin imal
edildigi yere giderek gerekii kontrolieri yapabilir, bltiin muayenelere ait testlere refakat
edebilir, test raporiarini isteyebilir ve kendi laboratuvarlarinda muayene edebilir.

2.5. Imalatgi firma tarafindan pargalarin imalatiyla ilgili anlagilmayan bir husus séz
konusu oldugunda derhal idari sartnamede-belirlenen isin tesfim edilecegi TURASAS ilgili
Bolge Mudirlagl’ ne bagvurulacak, s6z konusu isin gecikmesine sebep olunmayacaktir.
2.6.Do6kim parcalanin Gzerinde kaynakli birlegtirme yontemiyle kaynatilacak parcalarin
(@asinma plakasi, turyon vb.) yer almasi halinde " TS EN 15085 Demiryolu Araglari ve
Bilegenlerinin Kaynag!" ile ilgili standartlara uyulacak ve belgesine sahip olunacaktir.

3.0. TEKNIiK OZELLIKLER

3.1. TURASAS Genel Mudirligia'niin vermis oldudu teknik resimler dokum resmi
olmayip, parcalarin bitmig-haldeki 6lgli ve boyutlarini gésteren resimierdir. Pargalarin
ham olarak istenmesi-durumunda teknik resimlerdeki dlglilere, ¢gekme paylan ve talasl
imalat icin gereken igleme paylan da eklenecektir, igleme paylan eklenmis dokim
teknigine uygun, iglenmemis parca resminin teklife eklenmesi gerekmekiedir. Pargalara
uygulanacak isil-iglemden dolayl ortaya cikabilecek oict degismeleri ve ilgili dékiim
toleranslan da dikkate alinarak pargalarin imalati gerceklestirilecektir.

3.2.Pargalarin yizeyleri kumlama ile temizlenecektir. Pargalann gériiniisti purlizstiz ve
kusursuz olacaktir. Gatlak, capak, dolgu, katmer, kum kalintilart ve bogluklar gibi dékiim

hatalar mevecut olmayacaktr.
3.3. Celik dokiim (TS 12708) parcalarin tamami normalizasyon iglemine tabi tutulacaktir.

4.0. MUAYENE ve KONTROL

4.1.D6kim pargalar icin TS EN 10204'e gére 3.1 Muayene Sertifikas! dlizenlenecektir.
Muayene Sertifikalari, farkli sarj/dokiim numarasi tagiyan her bir parti icin ayn ayn olmak
Uzere, teslimat strasinda TURASAS ilgili Bslge Midarlagi’ ne verilecekiir.

4.2.DékOm yontemiyle imal edilen pargalarin Gzerine daha sonra monte edilen veya
kaynakh birlestirme yontemiyle kaynatilan pargalar (baja, asinma plakasi, turyon vb.)
olmasi durumunda, bu parcalar i¢cin de TS EN 10204'e gére 3.1 Muayene Sertifikasi
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verilecektir. Muayene Sertifikas! orijinal belge ya da orijinal belgenin imalat¢l firma
tarafindan onaylanmis kopyasi olacaktir. ,

4.3.Ddkim malzemelerle ilgili muayene ve deneyler agsagidaki tabloya gére (TABLO-1)
yapilacaktir,

4.4.Aym sarjdan dokilmis ve ayni 1sil iglemi gérmils dékim parcalanin TABLO-1'de
belittilen muayene ve deneyleri her bir 10 tonluk miktar igin tekrar yapilacaktr.

4.5.Boyut muayenesi i¢in pargalann tamamna 8lgii kontrol formu diizenlenecektir. Olgi
kontrol formunda yer alacak kritik &lgilerin tespitinde tereddiit olmasi halinde TURASAS
ilgili Bélge Mudurlag’ ne yazil olarak sorulacaktir. Olgli kontrolii yapilan her bir pargaya
bir parga numaras: verilecek ve bu numaralar pargaya ait.6lgli kontrol formunda yer
alacaktrr.

4.6. TURASAS Genel Mudarugt muayene ve kontrol ekibinin sevkiyata esas parti
icerisinden rastgele segecedi parcalar Uzerinden o&lgii kontroliniin  dogrulamasi
yapllacaktir. Yiklenici gereken olgii aletlerini ve mastarlan hazir bulunduracaktir. Olgii
aletleri ve mastarlar kalibre edilmis olacaktir. TURASAS Genel Mudurligt muayene ve
kontrol ekibi istedidi sayida dokim parca secmekte serbesttir. TURASAS Genel
MUdUrligh muayene ve kontrol ekibi tarafindan yapilan élgiimler, lgti kontro! formunda
belirtilen dlciimlere uygun degilse partinin tamami reddedilecektir.

4.7. Gekme deneyi ve gentik darbe deneyinin numuneleri pargalara bitisik olarak

dékllecektir.

4.8. TURASAS tarafindan ham olarak temin edilen parcalarda kati teselllim Tablo-2'de
gosterilen miktardaki parganin iglenmesi neticesinde yapilir. Tabloda belirtilen adette parga
islendiginde iginden bir adet parganin dahi bozuk ¢ikmasi halinde, TURASAS partinin
timand ret etme hakkina sahiptir. Firma isterse igleme Ucretini 6demek suretiyle tabloda
gosterilen miktarda ikinci bir partinin islenmesini talep edebilir. ikinci iglemede bozuk parga

¢tkmamasi halinde kati teselliim yapiiir.

TABLO 1: DOKUM PARCALARA UYGULANACAK MUAYENE VE DENEYLER

(En ¢ok 10 tona kadar dékiim sarji igin)

sl\’ll;? Muayene veya Deney He';,iag:::; gl:;::zne ligili Standartlar
1 Kimyasal Muayene 1 Celik dﬁkgmle_rde
2 GCekme Deneyi 1 'LS 1270|89 Q?tfl?,
3 | Gentikii.Cubuk Darbe Deneyi 3 gg?(su?n%r%; !
(20 “'da V-Centik) — TS EN 1563% gore
4 Brinell Sertlik Deneyi En az 3 dékim parca muayene
5 Manyetik Catlak Muayenesi 100% yapilacaktir. Lamel grafitl
6 Gézle Muayene 100% dokimlerde TS EN 1561‘e gére
7 Boyut Muayenesi 100% muayene yapilacaktir.
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TABLO-2
GRUP MIKTARI (ADET)
KONTROL
VE s/ | 101/ | 151/ | 301/ | 501/ | 8o/ | 1501/ | 2001/ ACTKLAMALAR

DENEYLER | 109| 150 | 300 | 500 | 800 | 1500 | 2000 | YUK.

Her partiden belirlenen miktar

Ham : R
TS ISO 2859-1 Cizelge-1’ de genel muayene seviyesi I ile, TS s
dbl:gﬁ:}. de 2859-0 Sekil 12 - Coklu normal kontrolden numune sayisi ile KEKS kadar parga islenir.
J 40 kabul edilerek TS ISO 2859-1 Cizelge IV.A gire numune
yoluyla
f alinacaktir.
igleme
kontrolit

5.0. MARKALAMA

Dokum pargalanin her birinde teknik resminde belirtildigi sekilde, gértnir bir yere ve
uygun blylklukte ariin izlenebilirligini saglayacak gekilde bir markalama (TUS rumuzu,
sipatig no. (dosya, sOzlesme, mukavele no.), parti no., parga no. vb.) olacaktr.
Markalamada hangi bilgilerin olacagi TURASAS Genel Midirlugl tarafindan Teknik
Resim ve teknik bilgi notunda belirtilecektir. Teknik resimde veya ilgili diger
dokiimanlarda markalamanin nasil olacagina dair bir bilgi yoksa pargalarin {izerine
yazilacak yazilarin igerigi, konumu, bigimi, sekli ve ebadi ile ilgili her konu TURASAS
Genel Mudurliga ile yazilt gérugtlip resmi olarak tespit edilecektir. Bu islem kesinlikle
parti teslimatinda gecikmelere neden olmayacaktir.

6.0. BOYAMA

TURASAS tarafindan ihaleyi kazanan firmaya, boyaya ait nitelikierin oldugu , (Ormegin
RAL kodu bilgisi, matltk-parlakiik durumu, boya kalinhdr, maskelenecek yiizeyler) bir
dokUman verilecektir veya bu niteliklerin yer aldigi boya planini gésteren bir teknik resim

verilecektir.

7.0. PROTOTIP

Siparigi muteakip ilk parti tesliminden 6nce, ylklenici her bir parcadan 5 er adet
nhumune yapacak ve numunelere ait muayene ve deney raporlan (TABLO-1' e gore) ile
birlikte TURASAS ilgili Bslge Mudarlig’ ne getirecektir. Gerekli goruldugu takdirde ilk
numunenin, Uretiimesi esnasinda TURASAS Genel Mudurugi yetkili personeli
imalatginin fabrikasinda hazir bulunabilecektir. Bu numunelerin kalite kontrol agisindan
UYGUN 'bulundugu TURASAS Genel mudirligi yetkililerince bir tutanakla tespit
edildikten sonra bu tutanak numune onay! kabul edilecek ve teslim programina uygun
olarak ilk parti teslimi yapilacaktir. Ancak bu onay, s6zlegsme doklUmanlarinda belirtilen
hususlardaki yiklenicinin sorumlulugunu ortadan kaldirmayacaktir.
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8.0. TESLIM-TESELLUM-AMBALAJ

8.1. D6kum pargalar, olumsuz hava ve gcevre kosullarindan etkilenmeyecek sekiide kapail
sandiklar igerisinde idari sartnamede belirtilen TURASAS ilgili Bélge Muduruga 'ne
getirilecektir. Dékim pargalarinin Ust Uste paketlenmesi halinde, parcalarin aralarina
uygun destekler vyeriestirilerek ylkleme, bogalima ve istiflemede zarar gérmemesi
saglanacaktir. Paketlerin, yan taraflar korunakl, alt kistmlari paletli olacaktir.

8.2. Sandik adirliklan forkliftle tagimaya uygun biyiklikte olup. 1600 kg't gegmeyecektir.
8.3. Sandiklarin Ust kisimlari kapakl ve altlan paletli clacaktir. En az 5 sandik (st Uste
istiflendiginde bozulmayacak kadar saglam olacaktir.

8.4.imalati tamamlanan pargalarin TURASAS ilgili Bélge Miidiritgi 'ne getirimesi ve Bélge
Madarloga 'nln belirleyecedi yere indirilmesi, istiflenmesi gibi her trla tahmil, tahliye ve
nakliye isi yiikleniciye ait olacaktir. Ancak, uygun/gérildGda takdirde Bolge Midurligi' ne
ait ving ve forkliftler ylklenici tarafindan kullanilabilecektir.

8.5.Her sandidin Uzerinde malzemeye ait tim- bilgileri iceren uygun etiket bulunacaktir.
(Sozlesme numarasi, adeti, sarj numarasi, sevk tarihi, yilklenici firma bilgileri v.b)

9.0. GARANTI

Imalatg), imalat hatasindan ileri gelen ve tesellim esnasinda gérilmeyen kusurlardan
dolayi pargalar son teslim tarihinden itibaren 2 (iki) takvim yilt igin garanti eder. Garanti
sliresi icerisinde pargalarin kullaniimasina engel veya émriinil kisaltacak bir hata tespit
edilirse, bu parcalar ret edilir. Ret edilen pargalar degistirilmek Gzere imalatgiya iade edilir.
Firma ret edilen pargalan 20 is gint i¢inde yenileri ile degistirmek zorundadir. Ham
d6kim olarak verilen sipariglerde toplam siparis miktarinin iglenmesi sonucu bozuk gikan
par¢a adedi toplam siparis miktarinin % 10’ u gegen ret pargalarin igleme (icreti firmadan
talep edilir ve ret parga'miktari kadar yeni par¢a istenir.

REFERANS DOKUMANLAR :

1. TSEN 10204
Metalik Mamuller - Muayene Dokiimanlarinin Tipleri

2. TS 12708

Demiryolu Tagitlari Malzemeleri- Celik Dékiimler- Ceken ve Cekilen Tasitlar igin
3. TSEN1563

Dékiimler- Kiresel Grafitli Dékme Demitler

4. TSEN 1561

Dékimler- Gri (Lamel Grafitli) Dokme Demirler

5.~ TS EN 15085

"Demiryolu Araglari ve Bilesenlerinin Kaynagi" Standartlar
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